<]

Przekro] na schody

2500

Widok konstrukcji schoddw

I na osfony

. A3B
T T M A30 %
2 o
TR - vr T= — e /=
|
| A26
3 | 5 a0 |
~] ~]
1] {28
o | M |
- 214
e -0 e = N \ = ==
4 Kgtowniki spawa¢ wg. rysunku schodow . :
i 0 Zd
gl ¢ 7 -
o — |/ —
, . =l — ]
@ N
\“L, T 50 ° Stezeniew czsci dolnej konstrukcji schodow
1 [ (| !
60 |y g0
A6

Przekro] na podest

2500

1460

738

532

T A30
| Nl‘ﬁ
|
&
2 2 |
©
214 | | |
“ ET /3
¢ A6
0 , |
H | C ,__\
60 AN
Stezeniew czsci dolnej konstrukcji schodow
] <]
80 11

Widok konstrukcji nosne]

Masa Masa
! Nr. Poz Przekrgj Dtugos¢ |[llos¢ |M. jedn. |1 szt taczna Stal
wagd. wyszczegolnienie grubos{wymiar |m szt. |kg/m kg kg gatunek
Konstrukcja miedzy osiami I-K szt 1 Pozycje A33, A31 dogiqt przy montazu A1 |RP 200x100x4 1665 2| 264 440] 87,9] S235
Pozycje RP200x100 1 RK 100x5 cig¢ z zapasem 30 mm A2 |RP 200x100x4 3282 2 264 866 173.3] S235
Konstrukcja miedzy osiami A-C szt 1 - lustro .z%wo.m Prey gojrgé . A3__|RP 200x100x4 3071 2| 264 811 1621] $235
ontaz probny wykowywac z poz ! A4 RP 200x100x4 1284 2 26,4 33,9 67,8 S235
Stojki do montazu osfon Poz A26 cigc 20+L+20mm | dopalic przy montazu A5 RP 200x100x4 2588 2 26,4 68,3 136,6| S235
Blachy poz A32, A4 %Ségﬁd na rozwarstwienie A6 RP 200x100x4 2527 2 26,4 66,7 133,4| S235
E.N Rozstaw poz A26, A2/ Srednio co 500mm A7 RK 100x5 2576 2 14,41 37.1 742| S235
S \ /Jﬁ A8 RP 200x100x4 2090 2 26,4 55,2 110,4| S235
3153 V 6# A9 RK 100x5 3464 2 14,41 499 99,8| S235
- A10 |RK 100x5 2097 2 14,41 30,2 60,4| S235
A11 |RK 100x5 3430 2 14,41 494 98,9 S235
" A12 |RK 100x5 2094 2 14,41 30,2 60,3] S235
] A4S T A13_|Blacha 15 | 300] 300] 4] 785 106] 424] s235
1N\ \ \ = A14 |RK 100x5 1294 2 14,41 18,6 37,3] S235
A 2004 | [ A4 A15__|RK 100%5 2583 2] 1441] 37,2] 744] S235
2 A16_ |RK 100x5 2546 2|  1441]  367|  73.4| S235
A17 |RK 100x5 1675 2 14,41 24 1 48,3| S235
A18 |RK 100x5 3282 2 14,41 47,3 94.6| S235
A19 |RK 100x5 3078 2 14,41 44 4 88,7] S235
i A20 |RK 100x5 1158 4 14,41 16,7 66,7| S235
ROZWINIECIE SCHODOW - ZEW. A21__|RK 100x5 o82| 2| 1441] 142| 283 S235
A22 |RK 100x5 991 2 14,41 14,3 28,6/ S235
A23 |RK 100x5 1140 4 14,41 16,4 65,7 S235
A24 |RP 100x60X4 1369 2 9,22 12,6 25,2| S235
A2y 510 ¢ 504 ¢ 501 ¢ 501 ¢ 503 ¢ 508 ¢ 506 ¢ 504 ¢ 500 ¢ 499 ¢ 501 ¢ 505 ¥ A25 |RP 100x60X4 1491 2 9,22 13,7 275 $235
AR A26 |RP 80x60X4 1100 38 7,97 8,8 333,1] S235
A35 Wymiary pofozenia schodow A27 |RP 80x60X4 1058 10 7,97 8,4 84,3| S235
/ A28 |Katownik 100x50X6 1518 88 6,84 10,4 913,7] S235
— 1T — — 1 A29 |Katownik 100x50X6 1460 32 6,84 10,0 319,6| S235
w % O T~ A30 |RK 50X3 214| 120 4,25 0,9 109,1| S235
f | e~ ~ A31 |Blacha 8 353 209 4 7,85 4,6 18,5 S235
f u ,//I/ A32 |Blacha 15 112 221 4 7,85 29 11,7 S235
do 7 2 D/\_H / A33 |Blacha 8 397 387 4 7,85 9,6 38,6] S235
© | g || T S A34 |Blacha 15 112 120 4 7,85 1,6 6,3| S235
S | = e i = . A35 _|Blacha 6 94 94| 4| 785 04 1,7] S235
A27 || = |- A201 [ = I 7 A36__|RK 60X4 60| 60| 6,71 04| 242| S235
| T : /m/ A37 |RK 60X40x3 2270 3 4,29 97 29.2| S235
5 n - A20 ~ = A38 _|Katownik 120x80X8 2150 26 6,84 12,2] 317,2] S235
f u o m I . A39 |Blacha 6 91 2414 2 7,85 10,3 20,7 S235
T | || A42 || A28 | 2 A40 _|Blacha 6 | 79| 243 2| 785 00| 181 S235
| U s ~H~__| I > A41__|Blacha 6 174 56| 2 7,85 0,5 0,9] $235
! L, // m L j”/ a . ” g Y A42 |Blacha 6 3153 92 2 7,85 13,7 27,3| S235
Al E T A3 ~ - JM/H// A2 @ 915 0T 2 A43 _|Blacha 6 | 2004 75| 2| 785 106] 21,2[ S235
T L/L = | L . (|~ /W A35 P A44 |Blacha 6 174 73] 2 7,85 0,6 1,2| S235
SR ~ 7 CT—J=_ | - =~/ 1 D12 _|Blacha 6 | 140 253] 4] 785 17| 67| S235
5 — J/ = Mvﬂ// ﬁﬂ A2 =T 2 D13 [Blacha 6 100 127] 4] 785 06| 24| S235
L , o= ~~ W N = , P
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™~ , J_f P POKRYCIA MALARSKIEGO WG. iso 8501-1 BT e duchowa, dz. geod. 422, obreb Widuchowa 1
/ j&N = = STOPIEN PRZYGOTOWANIA Sa2,5 Gmina Widuchowa, Powiat Gryfifiski
— , \ | V/ N m\‘ OImO_qus\>._.Om0 molmmtg TEMAT: 3&@5<<<x“n“w“oh__””“o.._”“MSUMMHMMMM”_MM%_SEQ na
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1333 2333 2345 20— MALOWANIE INTERGARD 251 — NATRYSK 80 um s NRUPRAWNIER_POPPIS
! MALOWANIE INTERGARD 475HS — NATRYSK 100 m OPRACOWANIE: mgr inz. MARCIN KARPINSKI | ZAP/0004/POOK/10
MALOWANIE INTERTHANE 990 — NATRYSK 60 pm mgr inz. ARTUR MACZYNSKI | ZAP/0049/PWOK/12
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